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"S" Foarfecă de tablă (slakser) 

Construcţie de oţel sudat. Lama de tăiere de jos este fixată pe masă. Lama de sus este fixată în patea din spate a mesei şi se poate regla. Tăierea se face cu o transmisie de mărire a puterii de tăiere. Lucrarea este uşurată de către masa ajutătoare de 800x1000mm. Se poate regla şi distanţa dintre cele două lame de tăiere. 
Pe masa utilajului se află o scală gradată în mm iar tăierea tablei se poate regla cu ajutorul unui tampon care este de asemenea gradat în mm.

	Date tehnice 
	S/1m
	S/1,25m

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	1,2 mm
	1 mm

	Lungimea de lucru
	1050 mm
	1300 mm

	Greutatea
	120 kg
	150 kg
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"IS" Foarfecă de tablă arcuit
Utilajul este construit pe un schelet de oţel sudat. Cuţitul (lama) de sus este arcuit în aşa fel încît este posibilă tăierea ideală pe toată lungimea.
Axul utilajului este în aşa fel construit încît tabla poate fi introdusă în spate în acest fel putîndu-se tăia şi în fîşii de tablă de lungime mai mare.
Cu învîrtirea strîngătorului de material se poate fixa tabla în pozitia corespunzătoare.
 Masa ajutătoare se poate închide astfel obţinem un spaţiu confortabil de lucru.
 Pe masa utilajului se află o scală gradată în mm iar tăierea tablei se poate regla cu ajutorul unui tampon care este de asemenea gradat în mm.

	Date tehnice 
	IS/1m

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	1 mm

	Lungimea de lucru
	1050 mm

	Greutatea
	120 kg
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"BS" Foarfecă cu braţ 

Construcţie simplă, impecabilă.  Se construieşte în trei dimensiuni şi este recomandat pentru tăierea dreaptă a următoarelor materiale: 
-oţel table subţiri, 
-fîşii de oţel, 
-metal neferos, 
-metale uşoare.

	Date tehnice 
	BS-200
	BS-300
	BS/-400

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	2 mm
	2 mm
	2 mm

	Lungimea de lucru
	200 mm
	300 mm
	400 mm

	Gradul de tăiere
	5°
	5°
	5°

	Dimensiuni de tăiere(mmxmmxmm)
	1200x440x260
	1200x560x340
	1200x700x340

	Greutatea
	25 kg
	30 kg
	50 kg


[image: image40.jpg]



[image: image41.jpg]



"XO" Foarfece ghilotină excentrice pentru tablă
Este o fabricaţie de construcţie proprie cu casete, care asigură o rigiditate deosebită şi se poate tăia ( debita) într-o calitate remarcabilă.
Este o construcţie de oţel sudat simplu şi de încredere. Cuţitele se pot monta şi demonta, se pot reascuţi. După reascuţire poziţia se poate modifica. 

Este dotat cu tampon reglabil pentru tăiere şi cu un strîngător automat al materialului. Tabla tăiată se îndepărtează din tava care se află în partea de jos a utilajului, nu este necesar să inconjurăm utilajul. 

Lăţimea mesei de lucru care este de 300 mm şi se poate dubla cu ajutorul unei mese ajutătoare rabatabilă. Opţiune: tavă basculantă de conducere (împiedică îndoirea (încovoirea)tablelor mai subţiri şi se poate tampona la tăiere în acest fel tabla tăiată cade în tava de jos. Este recomandat!)
	Date technice 
	XO/1m 
	XO/1,25m
	XO/1,5m
	XO/2m 
	XO/2,5m

	Grosimea tablei de îndoit (400N/mm2)
	1,75 mm
	1,5 mm
	1,25 mm
	1,25 mm
	1 mm

	Lungimea de lucru
	1100 mm
	1330 mm
	1580 mm
	2100 mm
	2600 mm

	Greutatea
	350 kg
	460 kg
	530 kg
	720 kg
	880 kg
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"XOM" Foarfece ghilotine electrice pentru tablă 

Este o fabricaţie de construcţie proprie cu casete, care asigură o rigiditate deosebită şi se poate tăia ( debita) într-o calitate remarcabilă.
Este o construcţie de oţel sudat simplu şi de încredere. Cuţitele se pot monta si demonta, se pot reascuţi. După reascuţire poziţia se poate modifica. 

Este dotat cu tampon reglabil pentru tăiere şi cu un strîngător automat al materialului.
Tabla tăiată se îndepărtează din tava care se află în partea de jos a utilajului, nu este necesar să înconjurăm utilajul. 

Lăţimea mesei de lucru care este de 300 mm şi se poate dubla cu ajutorul unei mese ajutătoare rabatabile.
Fiind dotat cu motor electric exclude oboseala fizică a muncitorului.Tăierea se poate executa la apăsarea butonului de pe pupitrul de comandă sau cu ajutorul pedalei de picior.
Este apărat împoriva sarcinilor prea mari. Este dotat şi cu un numărător digital.
Opţiune: tavă basculantă de conducere (împiedică îndoirea (încovoirea) tablelor mai subţiri şi se poate tampona la tăiere în acest fel tabla tăiată cade în tava de jos . Este recomandat!).

	Date technice 
	XOM/1m
	XOM/1,25m
	XOM/1,5m
	XOM/2m
	XOM/2,5m
	XOM/3m

	Grosimea maximă a tablei de îndoit (400N/mm2)
	3 mm
	2,5 mm
	2,2 mm
	2 mm
	1,5 mm
	1 mm

	Lungimea de lucru
	1100 mm
	1330 mm
	1580 mm
	2100 mm
	2600 mm
	3050 mm

	Greutatea
	700 kg
	790 kg
	875 kg
	1050 kg
	1200 kg
	1400 kg
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"KKV" Decupător manual de cerc
Construcţie de oţel sudat. Este un utilaj simplu şi de încredere. Tabla pentru decuparea cercului este fixată în centru. Rola de cauciuc care este fixată înaintea rolei cuţitului de tăiere are funcţia de a transporta tabla mai departe. 
Cuţitul de jos este într-un unghi ideal pentru a da posibilitatea decupării diametrelor mai mici. Distanţa de tăiere (între cuţite) se poate regla. Se pot comanda cuţite de rezervă!!! 
Reglarea dimensiunii (diametrului) este indicată de o gheară care este culisată pe o scală gradată în mm. Utilajul este angrenat de un motor electric în aşa fel încît elimină lucrul manual obositor.

	Date tehnice 
	KKV/1,5m

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	1,5 mm

	Cel mai mare diametru da tăiere
	1500 mm
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"MKV" Decuparea cercului electric
Construcţie de oţel sudat. Este un utilaj simplu şi de încredere. 

Tabla pentru decuparea cercului este fixată în centru. Rola de cauciuc care este fixată înaintea rolei cuţitului de tăiere are funcţia de a transporta tabla mai departe. Cuţitul de jos este într-un unghi ideal pentru a da posibilitatea decupării diametrelor mai mici. 
Distanta de tăiere (între cuţite) se poate regla.
Se pot comanda cuţite de rezervă!!!
Reglarea dimensiunii (diametrului) este indicată de o gheară care este culisată pe o scală gradată în mm.
Utilajul este angrenat de un motor electric în aşa fel încît elimină lucrul manual obositor.

	Date tehnice 
	MKV/1,5m

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	1,5 mm
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Cel mai mare diametru de tăiere
	1500 mm
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Utilaj de îndoire - "PILLE" fălţuitor portabil

Este un utilaj de mare succes. Preţul este proporţional cu valoarea mare a utilajului. 

Construcţie de oţel sudat. Strângerea tablei se face cu ajutorul braţului excentric. Dacă apăsăm braţul în jos materialul rămîne strâns. Grosimea tablei, unghiul de îndoire, precum şi muchia strângerii se pot regla. Ambele picioare ale utilajului se pot demonta uşor.

 Utilajul de 0,5m se construieşte fără picioare şi se poate folosi montat pe o masă sau strâns într-o menghină. Pe utilaj se poate monta foarfecă manuală cu role cuţit duble (KGO), aceasta nefiind inclusă în preţul utilajului (cheltuială separată). Datorită greutăţii şi a locului mic de utilizare se poate transporta uşor.

	Date technice 
	PILLE/0,5m
	PILLE/1m
	PILLE/2m

	Grosimea tablei de îndoit, fălţuit 
(400N/mm2)
	1 mm
	0,8 mm
	0,6 mm

	Lungimea de lucru
	500 mm
	1005 mm
	2005 mm

	Muchia de strangere(reglabil)
	 15°
	15°
	15°

	Masa basculantă(reglabil)
	15 mm
	15 mm
	15 mm

	Înălţimea de deschidere
	50 mm
	50 mm
	50 mm

	Greutatea
	30 kg
	60 kg
	120 kg
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"X" Fălţuitor excentric

Construcţie de oţel sudat. Utilajul funcţionează pe principiul basculării mesei. Tabla se strânge cu un braţ excentric. După închiderea braţului excentric tabla rămîne în poziţie 
strânsă. Grosimea tablei, gradul de îndoire precum şi puterea strângerii sunt reglabile.

Gradul de îndoire se poate urmări pe o scală gradată iar cu ajutorul unui tamponator se poate regla. Ridicarea podului de sus al utilajului este asigurat de un telescop cu gaz, sau de  un arc.

Greutatea mesei basculante este echilibrată de asemenea de un telescop cu gaz, astfel fiind exclusă ridicarea în plus a greutăţii mesei. Pe utilaj se poate monta (adapta) o foarfecă manuală cu role duble de cuţit care nu este inclus în preţul utilajului deci se plăteşte separat.

	Date technice 
	X/1m
	X/1,25m
	X/1,5m
	X/2m
	X/2,5m
	X/3m

	Grosimea tablei de îndoit (400N/mm2)
	1,5 mm
	1,2 mm
	1,2 mm
	1 mm
	0,8 mm
	0,6 mm

	Lungimea de lucru(se poate modifica)
	1040 mm
	1290 mm
	1540 mm
	2040 mm
	2540 mm
	3040 mm

	Strângerea muchiei(se poate modifica)
	 15°
	15°
	15°
	15°
	15°
	15°

	Masa basculantă(se poate modifica)
	15 mm
	15 mm
	15 mm
	15 mm
	15 mm
	15 mm

	Deschiderea înălţimii podului de sus
	100 mm
	100 mm
	100 mm
	100 mm
	100 mm
	100 mm

	Greutatea
	130 kg
	160 kg
	220 kg
	290 kg
	380 kg
	470 kg
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             "XE" Fălţuitor excentric puternic (masiv)

Este un utilaj masiv, puternic şi totuşi este foarte simplu de utilizat. Chiar şi un singur muncitor poate face lucrări precise şi rapide.

Construcţie de oţel sudat. Utilajul funcţionează tradiţional cu principiul unei mese basculante. Strângerea tablei se face cu ajutorul unui braţ excentric care se află în cele două capete a utilajului. 

Braţul tras în pozitia din faţă asigură strângerea tablei care rămîne în poziţia strânsă.
Podul de sus al utilajului se ridică drept în sus cu ajutorul telescoapelor cu gaz, astfel utilizarea devenind foarte uşoară. Ridicarea mesei basculante este ajutată de culise cu arc.
Grosimea tablei, gradul de îndoire precum şi puterea strângerii sunt reglabile.

Gradul de îndoire se poate urmări pe o scală gradată şi cu ajutorul unui tamponator se poate regla.

În partea din spate a utilajului se află o masă ajutătoare care ţine tabla pe utilaj în poziţia dreaptă şi se poate monta (adapta) o foarfecă manuală cu role duble de cuţit (KGO). Nu este inclus în preţul utilajului. Se plăteşte separat. Tot separat se poate comanda şi masă cu tampon în spatele utilajului 5-1000mm.

	Date technice 
	XE/1m 
	XE/1,25m
	XE/1,5m
	XE/2m 
	XE/2,5m
	XE/3m 

	Grosimea tablei de îndoit 
(400N/mm2)
	2,5 mm
	2,2 mm
	2 mm
	2 mm
	1,2 mm
	1 mm

	Lungimea de lucru (se poate modifica)
	1020 mm
	1270 mm
	1520 mm
	2020 mm
	2520 mm
	3020 mm

	Strîngerea muchiei (se poate modifica)
	 30°
	30°
	30°
	30°
	30°
	30°

	Masa basculantă (se poate modifica)
	20 mm
	20 mm
	20 mm
	20 mm
	20 mm
	20 mm

	Deschiderea înălţimii podului de sus
	120 mm
	120 mm
	120 mm
	120 mm
	120 mm
	120 mm

	Greutatea
	600 kg
	690 kg
	780 kg
	950 kg
	1150 kg
	1300 kg
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"XEM" Fălţuitor electric puternic (masiv)

Acest utilaj uneşte fălţuitorul manual simplu şi uşor de utilizat cu puterea motorului electric. Se poate lucra repede şi precis. Construcţie de oţel sudat. Utilajul este de tipul XEM electric şi este identic cu utilajul standard XE manual în versiunea electrică. Datorită acestui fapt scheletul utilajului, datele tehnice sunt identice cu utilajul manual. Diferenţa este că strângerea materialului şi îndoirea (fălţuirea) tablei sunt făcute de către un motor electric separat. Ceea ce priveşte strângerea tablei (materialului) motorul electric de strângere se întâmplă datorită unui mecanism de forţîă aşa încâ nu necesită nici un fel de reglaj al utilajului la folosirea diferitelor grosimi de tablă. Unghiul de îndoire se reglează înaintea îndoirii pe o scală gradată care se poate fixa cu un tampon, pe urmă se poate executa îndoirea propriu-zisă. 
	Date technice 
	XEM/1m 
	XEM/1,25m 
	XEM/1,5m 
	XEM/2m 
	XEM/2,5m 
	XEM/3m 
	XEM/4m

	Grosimea tablei de îndoit (400N/mm2)
	2,5 mm 
	2,2 mm 
	2 mm 
	2 mm 
	1,2 mm 
	1 mm 
	0,8mm 

	Lungimea de lucru (se poate modifica)
	1020mm 
	1270mm 
	1520mm 
	2020mm 
	2520mm 
	3020mm 
	4020mm 

	Strângerea muchiei (se poate modifica)
	 30° 
	30° 
	30° 
	30° 
	30° 
	30° 
	30° 

	Masa basculantă (se poate modifica)
	20 mm 
	20 mm 
	20 mm 
	20 mm 
	20 mm 
	20 mm 
	20 mm 

	Deschiderea înălţimii podului de sus
	120 mm 
	120 mm 
	120 mm 
	120 mm 
	120 mm 
	120 mm 
	120 mm 

	Greutatea
	700 kg 
	800 kg 
	900 kg 
	1050 kg 
	1250 kg 
	1400 kg 
	2200 kg


[image: image62.jpg]


[image: image63.jpg]



[image: image64.jpg]



                                                                                                            Reglarea gradului de îndoire         Pupitrul de comandă
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"XS" Fălţuitor cu segmenţi

Datorită scoaterii sau reglării segmenţilor de jos şi de sus se pot îndoi diferite muchii, colţuri, cutii şi tăvi.

Construcţie de oţel sudat. Utilajul funcţionează tradiţional cu principiul unei mese basculante.

Strângerea tablei se face cu ajutorul braţelor excentrice. Braţul apăsat în poziţia de jos rămâne aşa iar tabla rămâne în poziţie strânsă. Podul de sus se deschide drept în sus, mişcarea fiind echilibrată de telescoape cu gaz asigurând în acest fel utilizarea simplă.

Grosimea tablei, gradul de îndoire precum şi puterea strângerii sunt reglabile. Gradul de îndoire se poate urmări pe o scală gradată iar cu ajutorul unui tampon se poate regla.
Fixarea segmenţilor se racordează simplu şi repede. Segmenţii sunt din mai multe bucăţi atât pe podul de strângere, pe masa utilajului cât şi pe masa basculanta.

	Date technice 
	XS/1m 
	XS/1,25m
	XS/1,5m
	XS/2m 

	Grosimea tablei de îndoit 
(400N/mm2)
	1,2 mm
	1 mm
	0,8 mm
	0,6 mm

	Lungimea de lucru (se poate modifica)
	1020 mm
	1270 mm
	1520 mm
	2020 mm
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"XES" Fălţuitor puternic (masiv) cu segmenţi

Datorită scoaterii sau reglării segmenţilor de jos şi de sus se pot îndoi diferite muchii, colţuri, cutii şi tăvi. 

Construcţie de oţel sudat. Utilajul funcţionează tradiţional cu principiul unei mese basculante. 

Strângerea tablei se face cu ajutorul braţelor excentrice. Braţul apăsat în poziţia de jos rămîne aşa iar tabla rămâne în poziţie strânsă. Podul de sus se deschide drept în sus, mişcarea fiind echilibrată de telescoape cu gaz asigurând în acest fel o utilizare facilă.

Grosimea tablei, gradul de îndoire precum şi puterea de strângere sunt reglabile. Gradul de îndoire se poate urmări pe o scală gradată iar cu ajutorul unui tampon se poate regla.
Fixarea segmenţilor se racordează simplu şi repede. Segmenţii sunt din mai multe bucăţi atât pe podul de strângere, pe masa utilajului cît şi pe masa basculantă.

	Date technice 
	XES/1m
	XES/1,25m
	XES/1,5m
	XES/2m
	XES/2,5m
	XES/3m

	Grosimea tablei de îndoit 
(400N/mm2)
	2,2 mm
	2 mm
	1,75 mm
	1,5 mm
	1,25 mm
	1 mm

	Lungimea de lucru (se poate modifica)
	1020 mm
	1270 mm
	1520 mm
	2020 mm
	2520 mm
	3020 mm
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 FĂLŢUITOARE LUNGI              

Fălţuitorul lung pentru table se poate folosi până la grosimea de 1,25mm. 
Utilajul LIGHT este un utilaj bine gândit, de o construcţie robustă şi datorită mecanismului este practic.

FĂLŢUITOR LUNG LIGHT – DATE TECHNICE 

	Lungimea de lucru 
(m)
	Grosimea tablei 

(mm)
	Numărul braţelor (bucăţi) 
	Motor electric 380V/50Hz 

(kW)
	Greutatea  

(kg)
	Lungimea 
(mm)
	Lăţimea 

(mm)
	Înălţimea 

(mm)

	4
	1,00
	3
	3
	1500
	4020
	1500
	1500

	4
	1,25
	4
	3
	1700
	4020
	1500
	1500

	6
	1,00
	4
	3
	1900
	6020
	1500
	1500

	6
	1,25
	5
	3
	2100
	6020
	1500
	1500

	8
	1,25
	7
	4
	2500
	8020
	1500
	1500
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 STRONG:
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Ecran inductiv 

· Cu atingerea ecranului este posibilă introducerea simplă şi rapidă a datelor direct pe monitor  

· Memoria este capabilă pentru a depozita 99 de programe a 8-8 de reglări de grade precum si a tamponării materialului în trepte. 

· [image: image75.jpg]


Cu ajutorul unui întrerupător cu cheie se poate regla în poziţie automată sau manuală. Necesită minimun 2 oameni pentru folosire (utilizare). 
Tamponul materialului 

· Reglarea tamponului asigură o reglare de precizie garantată a tablei, care este foarte importantă în lucrările de serie.     
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Sistemul hidraulic 

· Asigură o funcţionare fără zgomot. 

· Se poate ajunge uşor la diferite elemente în urma întreţinerii sau în timpul service-urilor. 
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Toate elementele (piesele) hidraulice se pot cumpăra la comandă în toate părţile a lumii. 
Reglarea grosimii tablei 

· Se poate face manual sau hidraulic. 
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Se poate regla repede şi uşor pentru diferitele grosimi de tablă datorită mecanismului de reglare.  
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Pedale pentru picior 

· Este prevăzut cu un buton de alertă în două trepte.   

[image: image81.jpg]


Construcţia foarfecii hidraulice 

· Montată pe podul de sus foarfeca asigură o funcţionare stabilă până la grosimea de 1,5mm.  

· În timpul folosirii tamponului programabil nu funcţionează construcţia de foarfecă.. 

· Asigură o tăiere de calitate excelentă. 

FĂLŢUITOR LUNG STRONG - DATE TECHNICE
	Lungimea de lucru 
(m)
	Grosimea tablei
(mm)
	Numárul braţelor (bucăţi) 
	Motor electric 380V/50Hz 
(kW)
	Greutatea  
(kg)
	Lungimea
(mm)
	Lăţimea 
(mm)
	Înălţimea 
(mm)

	2
	1,5
	2
	3
	1200
	2020
	1500
	1500

	2
	2,0
	3
	3
	1500
	2020
	1500
	1500

	3
	1,5
	3
	3
	1700
	3020
	1500
	1500

	3
	2,0
	4
	4
	2200
	3020
	1500
	1500

	4
	1,5
	4
	4
	2300
	4020
	1500
	1500

	4
	2,0
	5
	4
	3000
	4020
	1500
	1500

	6
	1,5
	5
	4
	3500
	6020
	1500
	1500

	6
	2,0
	7
	7,5
	4500
	6020
	1500
	1500

	8
	1,5
	7
	7,5
	5000
	8020
	1500
	1500

	8
	2,0
	9
	11
	6400
	8020
	1500
	1500
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Fălţuitoarele lungi se găsesc până la lungimea de 12 m şi se pot folosi până la grosimea de 3 mm a tablei.
Firma îşi menţine dreptul de schimbare a datelor technice.
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"KGO" Foarfecă manuală cu role de cuţite care se pot monta pe utilajele de fălţuire

Se poate monta pe utilajele de îndoit (fălţuire) şi este o foarfecă manuală cu două role de cuţit. Se foloseşte simplu, manual cu ajutorul braţului care se împinge în faţă iar rolele de cuţit debitează surplusul de material.

Se foloseşte la materiale metalice (adesea din tabla) subţiri aproximativ până la tabla de 0,8mm. Construcţie simplă, impecabilă care nu necesită întreţinere specială şi se poate repara simplu şi uşor.
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"KH" Vălţuitor manual de tablă

Construcţie de oţel sudat, simplu şi de încredere. 

După multă bătaie de cap şi experienţe s-a îndeplinit dorinţa ca fiecare ax să fie angrenat, astfel se poate lucra repede şi uşor.

La utilajul de 2m axul din spate este sprijinit împotriva deformării.
Reglarea arcuirii se face simplu şi rapid. Grosimea tablei şi perpendicularitatea se reglează simplu.

	Date technice 
	KH/1m
	KH/1,25m
	KH/1,5m
	KH/2m

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	1-2 mm
	1-2 mm
	1-1,5 mm
	0,6-0,8 mm

	Lungimea de lucru
	1050 mm
	1300 mm
	1550 mm
	2050 mm
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"MH" Vălţuitor electric pentru tablă

Construcţie de oţel sudat. Toate cele trei axe sunt angrenate, se foloseşte uşor.

Axele funcţionează pe rulmenţi care se gresează singuri. 

Utilajul de 2m are axul din spate sprijinit pentru a nu se deforma. Reglarea arcului de vălţuire se face simplu şi uşor cu ajutorul unui braţ manual.

Grosimea tablei şi perpendicularitatea se reglează simplu.

Este adaptat de un motor cu două viteze aşa încât se poate alege viteza optimă. Schimbarea vitezei (turaţiei) se face cu ajutorul unui buton de pe pupitrul electric.

	Date technice 
	MH/1m
	MH/1,25m
	MH/1,5m
	MH/2m

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	1-2 mm
	1-2 mm
	1-1,5 mm
	0,6-0,8 mm

	Lungimea de lucru
	1050 mm
	1300 mm
	1550 mm
	2050 mm

	Diametrul axelor
	75 mm
	75 mm
	75 mm
	75 mm

	Viteza tablei
	8 m/minut 
	8 m/minut 
	8 m/minut 
	8 m/minut 
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"LPH" Vălţuitor pentru tablă şi profile

Construcţie de oţel sudat pentru diferite table fine şi table mai groase. Utilajul este productiv datorită folosinţei simple, pedalelor de lucru cu curent de mică frecvenţă şi datorită scalei largi de reglare a parametrilor. Axul de sus se poate deschide astfel având posibilitatea îndepărtării produsului gata vălţuit. 

Reglarea axelor de jos se face simetric, dând posibilitatea vălţuirii diferitelor profile şi dimensiuni de materiale. Motorul cu frână şi cu două viteze dă posibilitatea lucrărilor precise sau a lucrărilor care nu necesită precizitate mare ci numai productivitate.  

*-Se poate comanda după unice preferinţe.

	Date technice 
	LPH/1m
	LPH/1,25m
	LPH/1,5m
	LPH/2m

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	6 mm
	5 mm
	4 mm
	3 mm

	Lungimea de lucru
	1050 mm
	1300 mm
	1550 mm
	2050 mm

	Diametrul axului*
	150 mm
	150 mm
	150 mm
	160 mm

	Greutatea
	450 kg
	500 kg
	550 kg
	650 kg
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  Tabelul capacităţii de sarcină a vălţuitorului de profile 
(Perechea axelor de jos în poziţie deschisă!) 
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"MLH" Vălţuitor electric pentru table

Construcţie de oţel sudat pentru diferite table fine şi table mai groase.

Utilajul este productiv datorită folosinţei simple şi scalei largi de reglare a parametrilor. Reglarea paralelă, grosimea tablei, reglarea arcuirii. Axul de sus se poate deschide astfel având posibilitatea îndepărtării produsului gata vălţuit. Axul din spate se reglează cu ajutorul unui motor electric.

	Date technice 
	MLH/1m
	MLH/1,25m
	MLH/1,5m
	MLH/2m
	MLH/2,5m

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	6 mm
	5 mm
	4 mm
	3 mm
	2 mm

	Lungimea de lucru
	1020 mm
	1270 mm
	1520 mm
	2020 mm
	2520 mm
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"GH" Vălţuitor cu role de sprijin

Construcţie de oţel sudat pentru diferite table fine şi table mai groase.
Productivitatea utilajului este datorată folosinţei simple a pedalelor de lucru care funcţionează cu curent de frecvenţă mică şi scală largă a reglării parametrilor. Axul de sus este asigurat cu un lacăt. Cu deschiderea acestui lacăt putem îndepărta ţeava gata vălţuită.

Axele de jos sunt angrenate, distanţa între axul de sus şi a celor de jos se face cu ajutorul unei manivele. Astfel este posibil reglarea diferitelor dimensiuni (grosimi de tablă). 
Datoriă diametrului destul de mic al axelor de jos care sunt sprijinite, se reduce la minimum partea dreaptă în vălţuirea tablei atât la intrarea cât şi la ieşirea tablei.

	Date technice 
	GH/1m
	GH/1,25m
	GH/1,5m
	GH/2m

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	5 mm
	4 mm
	3 mm
	2 mm

	Lungimea de lucru
	1020 mm
	1270 mm
	1520 mm
	2020 mm
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"CSH" Vălţuitor de jgheaburi

Construcţie de oţel sudat. Nuturile din axele de lucru permit rolarea jgheaburilor, care  în prealabil au fost trecute prin utilajul electric pentru rolarea marginilor jgheaburilor (vulcani).

Introducerea uşoară a tablei pentru jgheaburi este datorată mesei de introducere. Jgheabul gata făcut se elimină în partea din spate a utilajului.

	Date technice 
	CSH/2m
	CSH/4m
	CSH/6m

	Folosinţa materialului desfăşurat
	250,333,400 mm
	333,400 mm
	333,400 mm

	Lungimea de lucru
	2000 mm
	4000 mm
	6000 mm



"PRH40" Vălţuitor de profile şi ţevi

Construcţie de oţel sudat. Se foloseşte pentru vălţuirea (rolarea) diferitelor profile şi ţevi. Productivitatea este asigurată datorită mânuirii simple şi uşoare a utilajului, a pedalei de picior de frecvenţă mică, şi a posibilităţii de reglare al parametrilor. 

Diametrul dorit se reglează cu ajutorul unui şurub vertical, modificând în acest fel distanţa dintre rola de sus şi cele de jos. Toate cele trei role de profilare sunt angrenate de motor. 

Utilajul cuprinde o garnitură de role care se pot schimba pentru diferite profile. Vezi tabelul capacităţii sarcinilor. Se produc şi diferite profile unice după preferinţele clientului.
	Date technice 

	DENUMIREA
	Unitate de măsură 
	PRH40 

	Diametrul axelor
	mm
	55

	Diametrul rolelor
	mm 
	95

	Viteza tablei
	m/minut 
	4/ 8

	Capacitatea motorului
	kW 
	1,1/1,5

	Lungimea
	mm 
	900

	Lăţimea
	mm 
	600

	Înălţimea
	mm 
	1400

	Greutatea
	kg 
	~260




	
Tabelul capacităţii sarcinilor minimale şi maximale:

	
	Tipul profilului
	Dimensiuni maximale, mm
	Rolarea(vălţuirea)minimă în diametru, mm
	Observaţie

	1
	[image: image1.png]



	20x6 
50x10
	400
700
	S
S

	2
	[image: image2.png]



	30x6 
60x20
	300
500
	S
S

	3
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	10
30
	200
900
	S
S

	4
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	30
	800
	E

	5
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	40x40x5
	600
	E

	6
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	40x40x5
	800
	E

	7
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	20x20x3
50x50x8
	400
800
	S
S

	8
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	20x20x3
50x50x8
	400
900
	S
S

	9
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	30x15x4
50x25x5
	400
600
	S
S

	10
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	50x25x5
	800
	S

	11
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	50x25x5
	1200
	S

	12
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	ø10
ø30
	200
900
	E

	13
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	17,2x1,8(3/8")
48,3x2,9(11/2")
	300
600
	E

	14
	[image: image14.png]



	50x30x3
	1200
	S

	15
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	40x40x3
	1200
	S

	16
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	60x30x3
	1200
	S

	E
	Necesită role de profile unice

	S
	Role de profile standard


"4HMH" Vălţuitor electric cu 4 axe 

Este o construcţie de oţel sudat cu 4 bucăţi de axe dintre care cel de sus se poate deschide aşa încât se poate îndepărta uşor ţeava gata vălţuită.
Acest utilaj automat este construit special pentru vălţuirea ţevilor. Principalele locuri de utilizare: burlane pentru hornuri, ţevi de fum, diametre mari de ţevi, fabricarea (arcuirea) în cantităţi mari a colilor de tablă.

Datorită celor 4 axe şi tehnologiei de funcţionare, este un utilaj unic cu care putem obţine produse finite de calitate superioară. Pentru a obţine o ţeavă de calitate bună şi circulară este nevoie de o atenţie deosebită la faza de preîndoire. Faza de preîndoire se poate regla uşor la fel ca şi celelalte faze de lucru care se pot regla în aşa fel încât putem obţine un produs finit de calitate bună.

Utilajul este dotat cu cele mai bune proprietăţi pentru reglarea parametrilor.
Utilajul este construit pentru o anumită grosime de tablă şi un diametru de ţeavă stabilit.
Pentru a obţine o productivitate maximă aceşti parametrii trebuiesc respectaţi.
O ţeavă gata vălţuită se poate obţine în aproximativ 25 de secunde!! 

Productivitatea mare a utilajului dă posibilitatea de a fi partener unui utilaj de sudură automată.

Bineînţeles utilajul este capabil să lucreze şi cu alţi parametrii decît cei opţionali însă atunci scade timpul de productivitate (de exemplu din cauza schimbării diametrului ţevii se schimbă si lungimea desfăşurată a materialului etc.). Funcţionarea utilajului este asigurat de o comandă inteligentă PLC. 

Fazele de lucru:    
1. Prinderea tablei
2. Preîndoire
3. Vălţuirea înainte
4. Basculare
5. Vălţuirea la gata
6. Deschiderea lacătului
7. Deschiderea axului de sus
8. Îndepătrarea ţevii gata rolate

"SLY" Perforator în serie
Utilajul este construit pe un schelet de oţel sudat şi are posibilitatea de a efectua 6 găuri pe lungimea de 1m. 

Distanţa dintre găuri se poate regla după preferintă.

Pentru măsurarea primei găuri de la marginea tablei se foloseşte un tampon reglabil. Utilajul se poate folosi cu ajutorul braţului manual sau cu ajutorul pedalei de picior.
Cuiele (prezoanele) cu care se efectuează găurirea se pot scoate, ascuţi sau pot fi schimbate. Utilajul este de mare ajutor pentru cei ce se ocupă cu izolarea ţevilor.
	Date tehnice 
	SLY/1m

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	0,6 mm

	Diametrul găurilor
	În funcţie de comandă 

	Numărul prezoanelor de găurire a cuielor
	max. 6 db.

	Distanţa introducerii tablei
	max 30 mm

	Distanţa dintre găuri
	Se poate regla 

	Greutatea
	80 kg





"K/1" Utilaj manual pentru presarea burlanelor (de îndoit margini) 

Construcţie de oţel sudat. Utilajul se foloseşte pentru presarea falţului burlanelor.
Cel mai mic diametru este de 60mm. Se execută într-o calitate remarcabilă şi fără zgomot.
Burlanul pregătit în prealabil se introduce pe axul de jos care este încrestat de-a lungul.
Axul de jos se poate deschide la un capăt. 

După deschiderea braţului, cu braţul manual de rolare, se învârte pînă la capătul burlanului. Pentru rolarea uşoară şi menţinerea preciziei de direcţie răspund rulmenţii laterali care sunt aplicaţi pe cele două părţi al căruciorului mobil.

Puterea presării şi înălţimea rolei de presare se pot regla.

	Date tehnice 
	K/1m

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	0,8 mm

	Lungimea de lucru
	1050 mm

	Diametrul axului
	58 mm

	Greutatea
	80 kg



"K/2" Utilaj manual pentru presarea burlanelor (de îndoit margini)

Construcţie de oţel sudat. Se foloseşte pentru presarea burlanelor de scurgere şi la diferite profile climă (de aer condiţionat).

Burlanul pregătit în prealabil se introduce pe axul de jos al utilajului. Cu ajutorul unui braţ electric se strânge către rola de presare. Rola de presare se învârte cu ajutorul manivelei până la capătul burlanului. Presarea se face cu o mişcare uniformă, uşor şi fără zgomot, scutindu-ne de ciocănirea obositoare şi zgomotoasă.

Axul este încrestat pe lungimea sa şi se poate deschide într-o parte printr-o simplă mişcare. 

Prin acest fel burlanul, produs final,se poate îndepărta cu uşurinţă.

De rolarea uşoară şi ţinerea direcţiei de presare răspund rulmenţii laterali care sunt aplicaţi pe cele două laturi al căruciorului mobil. Puterea presării şi înălţimea rolei de presare se poate regla.

	Date tehnice 
	K/2m

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	0,6 mm

	Lungimea de lucru
	2020 mm

	Diametrul axului
	72 mm

	Greutatea
	120 kg





"KE/1" Utilaj manual pentru presarea burlanelor de îndoit margini

Construcţie de oţel sudat. Utilajul se foloseşte pentru presarea falţului burlanelor de scurgere.

Cel mai mic diametru este de 60mm. Se execută în calitate remarcabilă şi fără zgomot.

Se introduce burlanul anterior pregătit între rolele de presare. În acest scop se poate deschide capătul axului. După închiderea axului cele două role închid fălţuirea pe burlan. Cu ajutorul manivelei de mână se învârte rola de sus, astfel burlanul trece printre cele două role. 

Rolarea usoară şi precizia direcţiei este asigurată de către o rolă laterală. puterea presării şi înălţimea rolei se poate regla.

	Date tehnice 
	KE/1m

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	0,8 mm

	Lungimea de lucru
	1050 mm

	Diametrul axului
	58 mm

	Greutatea
	75 kg



"MK/1" Utilaj electric pentru presarea burlanelor de îndoit margini

Construcţie de oţel sudat. Utilajul se foloseşte pentru presarea falţului burlanelor de scurgere.

Cel mai mic diametru este de 60mm. Se execută în calitate remarcabilă şi fără zgomot.

Se introduce burlanul anterior pregătit între rolele de presare. În acest scop se poate deschide capătul axului. După închiderea axului cele două role închid fălţuirea pe burlan. Cu ajutorul manivelei de mînă învîrtim rola de sus, astfel burlanul terce printre cele două role. 

Cu această construcţie de un braţ este posibilă presarea burlanelor de 2m. Această operaţie se efectuează în două trepte cu íntoarcerea burlanului. 

Rolarea usoară şi precizia direcţiei este asigurată de către o rolă laterală. puterea presării şi înălţimea rolei se poate regla.

	Date tehnice 
	MK/1m

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	0,8 mm

	Lungimea de lucru
	1050 mm

	Diametrul axului
	58 mm

	Greutatea
	90 kg




"MK/2" Utilaj electric pentru presarea burlanelor de îndoit margini

Acest utilaj este recomandat pentru folositori profesionişti. Construim şi utilaje unice, electrice cu lungimea de 1-2,5 m.
Axul se poate roti, avînd astfel posibilitatea presării a 4 feluri de profile.


"KV" Utilaj manual pentru rolarea marginilor jgeaburilor
Construcţie de oţel sudat. Principiul de funcţionare este fabricarea tradiţională a jgeaburilor şi se obţine cu ajutorul acestui utilaj. Rigiditatea marginii jgeaburilor se obţine cu ajutorul băţurilor care sînt fabricate din oţel argintiu.

Este un utilaj de folosinţă durabilă şi este de încredere.

Pentru evitarea răsucirilor trebuie folosit diametrul corespunzător de botă la diferite calităţi de tablă şi cu diferite grosimi a tablei.

La introducerea tablei, bota nu poate ieşi din locul său datorită unui riglu de siguranţă.

	Date tehnice 
	KV/1m
	KV/2m

	Lungime de lucru
	1020 mm
	 2020 mm

	Diametrul băţului (convenţional)
	10-12 mm
	12-14 mm

	Lăţimea nutului în băţ
	1,6 mm
	1,6 mm

	Greutatea
	30 kg
	50 kg




"MV" Utilaj electric pentru rolarea marginilor jgeaburilor

Construcţie de oţel sudat pentru folositori profesionali. Utilajul se foloseşte pentru fabricarea cantităţilor mari de jgeaburi (productivitate mare).

Rolarea marginilor jgeaburilor se obţine datorită rolelor care sînt aplicate în serie.
Diametrul rolelor de margini 12mm.

	Date tehnice 
	MV 250 
	MV 333
	MV 400

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	0,5-1 mm
	 0,5-1 mm
	0,5-1 mm

	Viteza tablei (m/minut)
	10 
	 10 
	10 



"KZ" Utilaj manual de bordurat
Utilajul este construit într-un cadru de oţel sudat. Axele se învîrtesc pe rulmenţi cu role iar gresarea se face de sine însusi. Axul se reglează cu ajutorul surubului de strîngere ce se află deasupra utilajului. Axul de jos se poate regla longitudinal cu ajutorul unei şurubelniţe.

Discul de sprijin se poate regla pînă la marginea rolei de presare.
Utilajul care funcţionează în direct este recomandat pentru lucrări mai uşoare care se execută mai repede. Utilajul care funcţionează cu transmisie este recomandat pentru lucrări mai grele, accentuate. Cele 7 perechi de role standard nu sînt incluse în preţ însă se pot comanda la fel ca şi profilele unice de role.

	Date tehnice 
	KZ/140/0,8
	KZ/140/1,2

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	0,8 mm
	0,8 mm

	Lungimea axului de lucru
	140 mm
	140 mm

	Diametrul rolei
	57 mm
	57 mm

	Transmisie
	1:1
	1:2

	Greutatea
	50 kg
	60 kg



                                         KZ/140/1,2

KZ/140/0,8
"MZ" Utilaj electric de îndoit margini (borduri)

Utilajul este construit într-un cadru de oţel sudat. Axele se învîrtesc pe rulmenţi cu role.  Strîngerea (apropierea) axului de sus se face cu ajutorul şurubului de strîngere care se află deasupra utilajului. Reglarea longitudinală a axului de jos se face treptat cu ajutorul unui braţ. Reglarea turaţiei (vitezei de lucru) se face cu un potmetru. 

Discul de sprijin se poate regla pînă la marginea rolei de presare. Scheletul utilajlui conţine atît cutia electrică (pulpitul de comandă) cît şi un dulăpior pentru depozitarea diferitelor role de presare.

Nu necesită întreţinere deoarece ungerea (gresarea)axelor este făcut într-un sistem închis! Utilajul poate fi utilizat în ambele sensuri cu ajutorul pedalelor de frecvenţă mică.
Reglarea turaţiei se face cu un potmetru.

	Date tehnice 
	MZ/140
	MZ/300

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	1,5 mm
	2 mm

	Lungimea axului de lucru
	140 mm
	300 mm

	Diametrul rolei
	57 mm
	75 mm

	Capacitatea motorului
	750/550 W
	750/550 W

	Viteza tablei m/minut(se poate regla)
	80/16
	80/16

	Greutate
	100 kg
	100 kg




"FZ" Utilaj vertical de îndoit margini (borduri) 

Pentru utilizatori profesionali! 

Utilajul este construit într-un cadru de oţel sudat. Axele se învîrtesc pe rulmenţi de role şi sînt aşezate pe verticală. 

Discul de sprijin se poate regla înainte pînă la marginea rolei de presare. În scheletul utilajului este construită şi cutia electrică ( pulpitul de comandă).

Utilajul poate fi utilizat în ambele sensuri cu pedalele de picior de frecvenţá micá. Masa utilajului se poate regla în direcţie verticală (60mm.). 

Distanţa dintre axele de lucru se reglează pneumatic cu ajutorul pedalelor pneumatice.

Reglarea turaţiei de lucru se face cu un potmetru.

	Date tehnice 
	FZ

	Grosimea maximă a tablei (400N/mm2)
	2 mm

	Diametrul discului
	60 mm

	Posibilitate de reglare verticală
	60 mm




"MKT" Cărucior asemănător cu al morarului pentru role mai mici de tablă
Construcţie de oţel sudat. Caracteristic este faptul că rola de tablă se aşează pe cele 2 role şi se poate derula tabla de suprafaţă exterioară. 

Cu această construcţie se pot mobiliza role de greutate mai mică la faţa locului de muncă manual, unde se aşează pe orizontal.

	Date tehnice 
	MKT/1m

	Capacitatea de sarcină
	150 kg

	Lăţimea rolei 
	1000 mm

	Greutatea
	30 kg




"T" Suport de derularea rolei de tablă 

Utilaj de succes! Construcţie de oţel sudat. Dispozitivul se introduce în interiorul rolei, manual, şi cu ajutorul braţului de reglare se fixează cele 4 braţe de susţinere în aşa fel încît rola de tablă să fie rigid pe braţele de susţinere. 

Fixarea se face uşor deaorece la braţul de fixare este aplicat un rulment de sprijin. După aceea rola de tablă împreună cu dispozitivul se pune înapoi pe suport cu ajutorul macaralei sau a unui stivuitor.

De pe suport se poate derula tabla cu un utilaj corespunzător. Evitarea scurgerii de tablă se face prin frînare manuală.

Se poate comanda cu un suport simplu sau pe role după preferinţă.

	Date tehnice 
	T/1m
	T/1,25m
	T/1,5m

	Capacitatea de sarcină 
	5 t 
	5 t
	5 t

	Diametrul de derolare interioară
	450-550 mm
	450-550 mm
	450-550 mm

	Diametrul de derolare exterioară
	1100 mm
	1100 mm
	1100 mm

	Lăţimea tablei
	1000 mm
	1250 mm
	1500 mm

	Greutatea
	150 kg
	200 kg
	250 kg



"MT" Suport electric de derularea rolei de tablă 
Construcţie de oţel sudat. Dispozitivul se introduce în interiorul rolei manual, şi cu ajutorul braţului de reglare se fixează cele 4 braţe de susţinere în aşa fel ca rola să fie rigidă pe braţele de susţinere. Fixarea se face uşor deoarece la braţul de fixare este aplicat un rulment de sprijin.

După aceea rola de tablă împreună cu dispozitivul se aşează înapoi pe suport cu ajutorul unei macarale sau cu ajutorul unui stivuitor.

De pe suport se poate derula tabla cu ajutorul motorului. Evitarea scurgerii de tablă este reglementată de un senzor care cuplează si decuplează motorul electric.

	Date tehnice 
	MT/1m
	MT/1,25m
	MT/1,5m

	Capacitatea de sarcină
	5 t
	5 t 
	5 t

	Lăţimea rolei de tablă
	1000 mm
	1250 mm
	1500 mm



"ET"  Derolator de role cu un braţ 

Construcţie de oţel pentru folositori profesionali.

Rola de tablă se poate instala cu macaraua sau cu stivuitorul pe braţul utilajului. Pe urmă, cu şurubul de fixare se poate strînge rola pe braţ. De pe acest utilaj, cu un utilaj corespunzător de derulare se poate derula tabla.

Pentru a evita scurgerea mare de tablă există o frînare reglabilă. Desprindera tablei din rolă în timpul fixării rolei pe braţ este asigurat de dispozitivul pneumatic de strîngere

	Date tehnice 
	ET/1m
	ET/1,25m
	ET/1,5m

	Capacitatea de sarcină 
	5t
	5t
	5t

	Lăţimea tablei
	1000 mm
	1250 mm
	1500 mm

	Diametrul interior al tablei de derulat
	450-550 mm
	450-550 mm
	450-550 mm

	Diametrul exterior al tablei de derulat
	1100 mm
	1100 mm
	1100 mm



"EMT"  Bobionator mecanic cu un braţ
Construcţie de oţel sudat. După prinderea tablei ce se execută manual, se bobinează tabla cu ajutorul motorului.Tabla bobinată se poate îndepărta după desprinderea capătului de tablă cu ajutorul lopeţii hidraulice.

	Date tehnice 
	EMT/1m
	EMT/1,25m
	EMT/1,5m

	Capacitatea de sarcină 
	5t
	5t
	5t

	Lăţimea rolei de tablă
	1000 mm
	1250 mm
	1500 mm

	Diametrul interior al tablei de derulat
	450-550 mm
	450-550 mm
	450-550 mm

	Diametrul exterior al tablei de derulat
	1100 mm
	1100 mm
	1100 mm


"TEH"  ÎNDEPĂRTAREA , TĂIEREA DE FÂŞII ŞI DEBITAREA ROLELOR DE TABLĂ

1.) Preţul este proporţional cu valoarea mare a utilajului.
2.) Pentru folositori profesionali!
Construcţie de oţel sudat. Utilajul îndreaptă tabla care este în rolă şi cu o precizie de 0,1 mm debitează tabla transversală şi taie fâşiile în lungimea tablei. 

Lungimea de debitare a tablei şi numărul de bucăţi se programează prin pupitrul de comandă digital. Se reglează foarte uşor.

Debitarea fâşiilor de tablă în lungime sunt executate de cuţitele-role care se pot regla manual la lăţimea fâşiilor dorite. Este posibilă prelucrarea diferitelor măsuri de role de tablă.

	Date tehnice
	TEH/1m
	TEH/1,25m
	TEH/1,5m

	Grosimea tablei (400N/mm2)
	1-3 mm
	1-3 mm
	1-2 mm

	Lăţimea tablei
	1050 mm
	1300 mm
	1550 mm



TEH Pupitrul de comandă:

"NH"  DEBITATOR MARE PENTRU FÂŞII

1.) Performanţă mare! 
2.) Pentru  utilizatori profesionali!
Construcţie de oţel sudat. Utilajul din ruloul de tablă debitează (taie) fîşii. Lăţimea de tăiere a fîşiilor se poate regla manual prin apropierea sau depărtarea cuţitelor rolă.

Utilajul este doar o piesă dintr-un proces tehnologic de prelucrare a rolei de tablă. 

Inainte de a debita cu acest utilaj avem nevoie de un utilaj care rebobinează fâşiile de tablă. Introducerea rolei de tablă se face prin masa ajutătoare care este adaptat la utilaj şi este construit cu două conducătoare de margini a tablei care se pot regla în funcţie de lăţimea tablei. Acest utilaj conţine de asemenea şi 2 dispozitive pentru bobinarea fâşiilor rămase de pe margini.

	Date tehnice
	NH/1m
	NH/1,25m
	NH/1,5m

	Grosimea tablei (400N/mm2)
	1-3 mm
	1-3 mm
	1-2 mm

	Lăţimea rolei de tablă
	1050 mm
	1300 mm
	1550 mm



ALTE UTILAJE PENTRU SCOPURI SPECIALE

Îndreptarea şi tăierea rolelor de tablă după preferinţă
Compunerea utilajului: utilajul pentru derularea tablei - utilaj de tragere şi îndreptare a rolei de tablă-utilajul care debitează fâşii- foarfecă (ghilotină) - utilaj de rebobinare a rolei.

Utilaj pentru prelucrarea rolelor de tablă 
Compunerea utilajului : suportul care derulează tabla - utilajul care debitează fâşii - utilajul care face din nou role. 


Utilaj hidraulic pentru lărgirea burlanelor 
Este posibilă lărgirea burlanelor de horn până la mărimea de 14mm inclusiv.

Utilaj pentru vălţuirea şi îndoirea susţinătorului de jgheaburi 
Fierul lat care susţine jgheabul îl vălţuieşte şi îl îndoieşte. Partea care îndoaie, aplică şi un număr de ordine în fierul lat. 



· Utilaj mecanic de îndoit margini (bordură) după preferinţe  
Strângere pneumatică a materialului, reglarea treptată a turaţiei. 
  
  

· Canelarea tablei (crestarea tablei) 
Până la lăţimea de 1-2 m (la grosimea tablei de 1-2mm) cu schimbarea periodică de 50mm crestează tabla la o adîncime de 1mm aşa încât în direcţia încrestării, tabla devine considerabil mai rigidă şi se poate executa îndoirea, vălţuirea etc. 
  
  

· Utilaj de debitarea izolitului 
Debitarea materialului pentru izolare (izolit) pînă la grosimea de 10 mm aşa încât nu se produce praf în aer. 
  
  

· Utilaj de fălţuit mecanic 
Numai bascularea (fălţuirea) este mecanică. Presarea şi bascularea (fălţuirea) este mecanică. 

  

· Vălţuitor de tablă 

Cu cilindre unice şi cu comandă proprie.
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